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dt
d�

e -=

e = induzierte elektromotorische Kraft
dFFFF = Änderung des magnetischen Flusses
dt = Zeitdauer der Änderung

Versuchsaufbau (1831) M. Faraday
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kleinster, noch wirtschaftlich zu
erwärmender Durchmesser für Stahl

GENERATORFREQUENZ
zu Durchmesser

Grad Celsius 1 kHz 3 kHz 10 kHz 200 kHz 450 kHz

540°C (spannungsarm Glühen) 9mm 5mm 3mm 0,6mm 0,4mm

875°C (Härten) 69mm 38mm 18mm 4,8mm 3,2mm
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ZTU-Diagramm - Variation Abkühlraten
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Quellen: Rose A.; Peter W.: Atlas zur Wärmebehandlung der Stähle, Band 1
Hougardy H.P.: Umwandlung und Gefüge unlegierter Stähle

M

F
P
B
M

F
P

Gefügebestandteile

8�/
H	0
+-�
���
>����E
���
&����	*������������
���� �����	����	� ����� 
��� ���� 
��� �����������
)��	�	������� ������	�� �	�����������������
�������"
�������
���������	������������������������
$
���/� ������	� ��������� '���� 
��� )��	������	� �����
�	����� ��	� �������	������������������ ���� �	���D
��������������� "���	� 
��� � �������� )��	��������� ��
�����	'��� �
�� �����������	��� 8��
� "��� Q����
��	�������	�������������		��
�����#��#���9�HMC�
���� ������	����
�� 7��
� "���	� 
��� A������� �'�� GM5
0�����	
��D��	������������
������#�����	1�
��� 
��� ��
��	�
��!��R��� �
��	�� ���'������	��	� ���
� ��

���� "��� H��������
 ���
 ��������
  �����+	�� � ���
1�
	��������� ��
	���
�����	��
���
��� �������� ��
��
�	���� ��������� �



���������	
�
� ��
��
��� � ������
�� � ���
�
�
�� ���	
�
�������
��

����
�����
�	
�
���
 ���������������	�
�
 �
�	
�&
!
���"����	
#�$�%&�%'�(%%) ���*% ��%)�+,�-�.+/,�.�0�,+���/0
����������	
���
��������	
���
��
���	��
�������
��� ��� ��� �����������!��


Grundlagen der Induktionshärtetechnik

:�
>���������E
���
�		�
;������
�
$�������&�
��	����
�����
��������	"	���)��	�	������ ��������������
���� ��������)��	�!�
�����

G������������
����
*��
���
>������
��
/
>	��������� ��
&�	��������� ���	�.
����
��	
���'��
��
�
�!��		��)��	���������S��������	
�����	'���
	�	�
��0&����	����������	���1

I������*������� ������)��	�"
�����	�	��	

�������"���	���������������	�����
��
�����	'�����S��������	������	'���
	�	�
��

���'��������������	������������	�	�����
������&���
 �������������������
���	��A�����	������
+����'����D�+�������������	�����F�����D�A
������D�� �
�Q��������	��������



���������	
�
� ��
��
��� � ������
�� � ���
�
�
�� ���	
�
�������
��

����
�����
�	
�
���
 ���������������	�
�
 �
�	
�3
!
���"����	
#�$�%&�%'�(%%) ���*% ��%)�+,�-�.+/,�.�0�,+���/0
����������	
���
��������	
���
��
���	��
�������
��� ��� ��� �����������!��


Grundlagen der Induktionshärtetechnik

@�
��������*	�+�����
��
F������
���
��	D��
��������*��
��
��������������������"���
����������	 �������
��	
�����
����

ÜÜÜÜ >�������+
+-�
��
����������
.
����
��	
����	�.��
�
�"��	��	
���
������������������*��

H�
��+��3����
7
�����	���
Q
�	����	������)��	�����	
)
��D���
���		�����4���"
"��	�������������������
��	
�� ��� �


